
 

     

Feuerlöschkreiselpumpe S6000 
 

Änderungen und Irrtümer vorbehalten. Abbildun-

gen können Sonderausstattungen enthalten. Seite 1 

FPN 10-6000 nach DIN EN 1028 

 

 

 

 

 

 Typgeprüfte einstufige Feuerlöschkreiselpumpe Schlingmann S6000 
 Pumpengehäuse und Laufrad bestehen aus Bronzelegierung 
 Pumpenwelle aus ferritischem Chromstahl, gelagert in großdimensionierten, dauer-

geschmierten Kugellagern 
 Pumpenwellenabdichtung als wartungsfreie Kohle-Siliziumkarbid-Gleitringdichtung 
 Entlüftungseinheit nach dem Doppelkolbenprinzip 
 Vakuum von ca. 0,9 bar selbst bei Leerlaufdrehzahl 
 Doppelkolben laufen in Zylinderbuchsen aus Edelstahl 
 Exzenterantrieb aus hochwertiger Rotgusslegierung, somit gute Gleiteigenschaften 

und Verschleißfestigkeit 
 Ölkammervolumen der Entlüftungspumpe nur 200 ml (SAE 30) 
 Antrieb der Entlüftungseinheit über langlebigen Keilriemen 
 Integrierte Elektromagnetkupplung mit druckgesteuerter automatischer Zu- und Ab-

schaltung, sowie manueller Schaltmöglichkeit 
 Schwingungsisolierte Lagerung der Entlüftungseinheit, keine störenden Vibrations-

übertragungen auf Pumpe und Armaturenbrett 
 

 

 

Leistungsdiagramm S6000 (motorabhängig)
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